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ABSTRAK 

Pada proses pembubutan kualitas umumnya dilihat dari nilai kekasaran 

permukaan yang dihasilkan,dimana nilai kekasaran permukaan dipengaruhi oleh 

parameter kecepatan putaran spindle dan geometri pahat yang sesuai. Dalam proses 

pembubutan benda kerja akan berputar dan cenderung mengalami ketidakseimbangan 

massa (unbalance mass) yang memicu terjadinya getaran mesin perkakas dan 

mempengaruhi kekasaran permukaan yang dihasilkan. 

Untuk melihat bagaimana pengaruh putaran spindle terhadap kekasaran 

permukaan dan getaran mesin perkakas digunakan mesin bubut manual dan pahat HSS 

dalam proses pembubutan,dimana pada mesin bubut manual nilai putaran teoritis 

tidak dapat diterapkan dan untuk pengukuran kekasaran permukaan digunakan alat 

ukur kekasaran permukaan yaitu surface roughness test dan getaran mesin perkakas 

menggunakan accelerometer selanjutnya nilai kekasaran yang didapatkan dinyatakan 

dalam parameter Ra (µm) dan getaran mesin perkakas dalam parameter RMS (mm/s2). 

Dari hasil penelitan diperoleh bahwa nilai kekasaran akan meningkat seiring 

bertambahnya nilai putaran spindle dan nilai getaran akan menurun seiring 

bertambahnya nilai putaran spindle. 

 

Kata Kunci : kekasaran permukaan, kecepatan, getaran mesin perkakas. 

 

 


