ABSTRAK

Industri semen merupakan salah satu penopang pembangunan ekonomi di
Indonesia. Kontribusi industri semen bagi perekonomian sangat besar karena
memberi multiplier effect bagi sektor lainnya. Pabrik Indarung IlI/IIl yang
merupakan pabrik tertua yang memproduksi semen sehingga perlu dievaluasi
proses produksinya. Seiring dengan semakin sering terjadinya kerusakan,
Gangguan pada Kiln menyebabkan terjadi bottleneck yang berdampak terhadap
stopnya mesin raw mill karena silo penyimpanan penuh dan terganggunya
produksi pada cement mill karena kekurangan bahan baku klinker. Kondisi inilah
yvang menyebabkan terhambatnya proses produksi semen.
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ABSTRACT

Cement industry is one of development economic pillars in
Indonesia. Contribution of this industry is huge because it gives a multiplier effect
for each sectors. Indarung Il/IIl Factory which is part of PT. Semen Padang is the
oldest factory that still produces a cement. Along with the increasing frequent
occurance of damage,interference in Kiln casusing a bottleneck affecting to stop
Raw Mill and makes storage silo full without out of raw mix.In other hand, cement
mill production will disrupted due to shortage of Klinker as a raw material for
production of cement. This condition causes the inhibition of the cement
production process
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