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ABSTRAK 

 

Pengecilan ukuran partikel (size reduction) adalah proses mengurangi partikel 

yang berukuran lebih besar atau kasar menjadi partikel yang lebih kecil atau halus. 

Metode perkakas yang sering digunakan untuk memperkecil ukuran material yaitu 

cutting, compression, impact, attrition, dan impact attrition fluid energy mil. Ball 

mill massa unbalance merupakan salah satu perkakas yang menggunakan metode 

impact attrition fluid energy mill. Ball mill massa unbalance menghasilkan kinerja 

lebih optimum dan lebih efisien untuk menghasilkan serbuk yang lebih halus. 

Desain eksperimen pada penelitian ini menggunakan metode Taguchi, variabel 

yang diinputkan pada metoda Taguchi adalah waktu kerja mesin dan kecepatan 

putaran poros unbalance dengan tiga level pengujian, didapatkan Orthogonal 

Array Design L9. Rata-rata kehalusan serbuk simplisia daun alpukat yang 

dihasilkan oleh ball mill massa unbalance dihitung menggunakan mesin ayakan 

getar Retsch dengan mengikuti standar ASTM E11. Nilai kehalusan yang paling 

halus didapatkan pada waktu kerja mesin 30 menit dan putaran poros unbalance 

578 rpm dengan kehalusan serbuk 181µm. Nilai kehalusan paling kasar didapatkan 

pada waktu 10 menit dan kecepatan putaran poros unbalance 488 rpm dengan 

kehalusan serbuk 336µm. 
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