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1.1. Latar Belakang

Limbah plastik merupakan salah satu ancaman terbesar di Indonesia.
Setiap tahunnya Indonesia menghasilkan 3,22 juta ton yang tak terkelola dengan
baik dan mecemari lingkungan [1]. Limbah-limbah ini muncul karena tingginya
tingkat penggunaan plastik di masyarakat. Peningkatan penggunaan plastik yang
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Namun dalam pembuatan bioplastik ini masih perlu penyempurnaan agar
hasil bioplastik lebih baik lagi seperti masih adanya fraksi pati yang belum terlarut
sempurna sehingga mengurangi kualitas bioplastik. Untuk itu penelitian ini akan
dibuat bioplastik dari pati sagu dengan memanfaatkan gelombang ultrasonik guna

mengurangi partikel pati yang belum terlarut sempurna.

Diharapkan melalui penelitian ini dapat dilihat dampak ultrasonifikasi
dalam pengurangan fraksi pati yang tidak larut sempurna melalui sifat tarik dan

serapan uap air, serta waktu penggelatinan larutan pati sagu. Pada penelitian ini
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tentunya penggunakan ultrasonic cell crusher pada fabrikasi bioplastik dengan

variasi waktu ultrasonifikasi.
1.2. Tujuan Penelitian

Penelitian ini bertujuan untuk melihat pengaruh perlakuan menggunakan
ultrasonic cell crusher terhadap waktu gelatin, sifat tarik, dan serapan uap air

pada larutan pati sagu dalam pembuatan bioplastik.
1.3. Perumusan Masalah

Melihat bagaimana pengaruh perlakuan menggunakan ultrasonic cell
crusher terhadap waktu gelatin, sifat tarik, dan serapan aup air pada larutan pati
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1.5. Batasan Masalah Q)(\S\k

Adapun batasan masalah dari penelitian ini adalah :

1. Matriks yang digunakan dalam penelitian ini adalah pati yang bersumber

dari sagu yang diekstraksi secara manual.

2. Perlakuan menggunakan ultrasonic cell crusher pati sagu dilakukan

selama 0 menit, 5 menit, 30 menit, dan 60 menit dengan daya 180 watt.
1.6.  Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan tugas akhir ini dibagi menjadi beberapa bab dengan

uraian seperti di bawah ini:
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1. BAB | merupakan Pendahuluan yang memuat latar belakang pemilihan
topik, tujuan, perumusan masalah, manfaat penelitian, batasan masalah dan

sistematika penulisan tugas akhir.

2. BAB Il merupakan Tinjauan Pustaka, di mana dijelaskan teori-teori
penunjang yang berkaitan dengan tugas akhir yang sedang dirancang.

3. BAB Il merupakan Metodologi, bagian ini menjelaskan proses yang
ditempuh dalam pengerjaan tugas akhir, dimulai dari penyiapan bahan

hingga mendapatkan sampel untuk pengujian.

4. BAB IV merupakan Hasil dan Pembahasan, pada bab ini akan dijabarkan

tentang proses pepgqia ah, dibuat hingga hasil yang

an kesimpulan dari
hasil pengujian sampel A untuk perbaikan ke
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