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ABSTRAK 

 

 

 

Penelitian ini adalah untuk mengidentifikasi keusan pahat melalui 

karakteristik suara yang dihasilkan pada proses bubut silindris. Pada proses 

pemotongan, pahat yang aus menyebabkan kegagalan pada pahat dalam 

memenuhi fungsi-fungsinya. Ada kalanya pada kondisi pahat yang sudah aus 

mengakibatkan terjadinya peningkatan suara. Oleh karena suara dianggap 

mampu untuk mengidentifikasikan kegagalan pada komponen membubut. Dengan 

memanfaatkan suara pada proses bubut dapat memperkaya metode dalam 

mengidentifikasi keausan pahat secara langsung dengan sederhana dengan 

bantuan alat microfon dan program Matlab. Program Matlab menghasilkan 

domain waktu yang diubah menjadi domain frekuensi menggunakan fast fourier 

transform (FFT). Proses pemotongan dilakukan dengan meniadakan cairan 

pendingin (coolant). Tingkat tepi maksimum yang dipakai sebagai acuan adalah 

berdasarkan Standard ISO 8688-1, yaitu 0,3 mm. Pahat yang digunakan adalah 

High Speed Steel (HSS) dan benda kerja yang digunakan adalah baja karbon 

Mild Steel. Parameter yang ditetapkan adalah gerak makan (f) = 0,4 mm, 

kedalaman potong (a)= 0,2 mm dan waktu (t) = 6 s. Untuk parameter yang 

divariasikan adalah putaran spindle (n) = 108 rpm dan 140 rpm, sedangkan 

parameter yang dicari adalah keausan tepi pahat (VB), suara ( time domain dan 

frequency domain).  Hasil dari kedua pengujian  memperlihatkan bahwa 

kesejajaran kenaikan nilai laju keausan dan suara menandakan bahwa suara 

dapat dijadikan sebagai metode pengambil keputusan untuk menentukan keausan 

pahat 
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