
 

Latar Belakang 

 

Rafiq Hidayat (1410911041)                                                                                                         1 

 

 

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 

Teknik pengecoran logam mengalami peningkatan yang cukup baik. Terdapat 

sejumlah besar metode pengecoran logam yang telah di terapkan dalam skala 

industri saat ini. Metode ini dapat dibedakan berdasarkan jenis bahan cetakan (pasir, 

keramik atau logam) serta besarnya gaya tekanan (gravity, vacuum, low and high 

pressure) yang diberikan pada saat logam cair dimasukan pada cetakan. 

Pengecoran logam di Sumatera Barat telah mengalami perkembangan. Dari 

sekian banyak produk pengecoran yang terbuat dari bahan logam, salah satunya 

adalah pengecoran aluminium Nasa Jaya Logam di daerah Balai Baru, Padang. 

Bentuk produk yang dihasilkan berupa produk ornamental seperti motif pada pagar 

rumah dan sebagainya. Produk ornamental hasil proses pengecoran logam 

aluminium di Nasa Jaya Logam dapat dilihat pada Gambar 1.1. 

 

 

Gambar 1.1 Produk ornamental hasil proses pengecoran  logam aluminium  

                                    Nasa Jaya Logam 

 

Dalam proses pengecoran di Nasa Jaya Logam ini produk yang dihasilkan 

sebagian mengalami cacat pengecoran. Cacat pengecoran yang terjadi akan 

mempengaruhi laju  produksi dan menambah biaya produksi untuk proses 

perbaikan. Oleh sebab itu diperlukan suatu penelitian terhadap cacat – cacat produk 

pengecoran untuk mengetahui faktor – faktor yang menyebabkan cacat dengan 
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mengukur waktu dan temperatur penuangan sehingga dapat di temukan solusi 

pencegahannya. 

 

1.2 Tujuan 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah: 

1. Mengetahui pengaruh variabel waku dan temperatur penuangan terhadap 

cacat – cacat pengecoran pada industri pengecoran aluminium Nasa Jaya 

Logam di Balai Baru Padang. 

2. Menemukan solusi pencegahan cacat-cacat yang terjadi pada produk 

pengecoran aluminium Nasa Jaya Logam di Balai Baru Padang. 

 

1.3 Manfaat 

Memberikan solusi untuk industri pengecoran aluminium di Nasa Jaya Logam 

Balai Baru Padang agar dapat menghasilkan produk yang lebih baik. 

 

1.4 Batasan Masalah 

 

Adapun batasan masalah yaitu: 

 

1. Membahas tentang pengaruh variabel waktu dan temperatur penuangan 

logam cair pada industri pengecoran Nasa Jaya Logam di Balai Baru 

Padang. 

2. Jenis pengecoran yang digunakan di industri pengecoran aluminium di 

Nasa Jaya Balai Baru Padang yaitu sand casting. 

3. Pengamatan cacat dilakukan pada produk cetakan ornamental. 

4. Identifikasi produk yang mengalami cacat shrinkage, crack dan ekor tikus  

yang harus diperbaiki atau diproses ulang berdasarkan keputusan pemilik  

 

1.5 Sistematika Penulisan 

 

Sistematika penulisan ini secara garis besar terbagi atas 5  bab. BAB I 

berisikan pendahuluan yang terdiri dari latar belakang, tujuan, manfaat, batasan 

masalah dan sistematika penulisan dari tugas akhir ini. BAB II berisikan landasan 
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teori yang mendasari penelitian tugas akhir ini dimana membahas aluminium, 

cetakan pasir, tungku peleburan, dan cacat yang terjadi pada pengecoran. BAB III 

berisikan tahapan yang akan dilakukan dalam menyelesaikan tugas akhir. Berisikan 

tentang diagram alir pengujian, skema alat dan prosedur pengujian. BAB IV berisi 

tentang data hasil pengujian yaitu temperatur penuangan dan waktu penuangan 

yang telah dilakukan. Tugas akhir ini ditutup dengan BAB V yang berisikan tentang 

kesimpulan dan saran dari penelitian. Kemudian dibagian akhir akan dilampirkan 

data hasil penelitian dan foto hasil pengujian. 

 


