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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan.

. Dihasilkan rancang bangun tungku penyambungan difusi yang dapat

dipergunakan untuk menyambungkan material.

. Waktu Pencapaian rata-rata temperatur maksimal (1000°C) dari temperatur

31°C dalam tungku 9 jam.

. Refraktori yang diguﬁakan dapat bertahan sesuai temperatur yang diinginkan

(1000°C), tidak adanya kerusakan pada tungku.

. Termokopel yang dikalibrasi dengan menggunakan tungku nabertherm pada

suhu 100°C - 400°C memiliki perbedaan yang cukup jauh namun pada
500°C — 1000°C memiliki perbedaan temperatur yang tidak terlalu jauh

berbeda. Perbedaan ini terjadi karena jenis dari kedua termokopel berbeda.

. Kapasitas temperatur maksimal tungku 1100°C.

Saran

. Pada bagian depan hendaknya tertutup rapat menggunakan plat atau refraktori

yang lebih'bagus (nilai konduktifitas termal), agar dapat menahan panas jauh
lebih baik.

Saat pengecoran refraktori diharapkan komposisi antara refraktori dan air di

perhatikan agar tidak terjadi cacat pada saat refraktori dibongkar dari cetakan.

. Elemen pemanas yang digunakan diharapkan memiliki kemampuan yang

lebih besar agar kenaikan temperatur pada tungku lebih cepat.

. Pada saat melakukan penyambungan, elemen pemanas diharapkan tidak

bersinggungan denagan logam lain karena akan merusak elemen pemanas.

Pahami kerja PID terlebih dahulu sebelum menggunakan alat.
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