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Abstrak

Perkembangan teknologi dalam bidang otomatisasi terus mengalami
peningkatan pada perindustrian. Sistem yang bersifat otomatisasi itu memiliki
beberapa sub sistem, dimana masing-masing sub sistem memiliki sistem yang
sangat luas. Oleh karena itu, dalam perancangan dan pengembangan suatu
sistem otomatisasi--diperlukan isuatu’' metoda' yang; dapat.-membantu proses
perancangan dan pengembangan sistem tersebut menjadi lebih baik. Dalam
penelitian ini, peneliti membuat rancangan sistem otomatisasi dengan
menggunakan PLC Siemens S7-300, menggunakan bahasa FBD yang berbasis
simulasi. Pembuatan program PLC dilakukan dengan menggunakan software
TIA Portal. Kemudian rancangan diuji dengan berbagai kondisi. Pengujian
program berupa pengujian start/stop sequence, All plant ready, dan fault.
Setelah dilakukan pengujian, dapat diambil kesimpulan bahwa program dan
HMI yang dibuat peneliti dinyatakan berhasil.
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