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: Abstrak

Sistem yang bersifat otomatis sangat dibutuhkan untuk meningkatkan
produktifitas dalam dunia industri saat ini. Sistem yang akan diterapkan pada
proses loading dan unloading tidak memiliki otomatisasi saat pengisian silo dan
penarikan semen dari silo, disisi lain penggunaan HMI yang bersifat tetap juga
menghambat kelancaran proses produksi ketika terjadi gangguan secara tiba-tiba.
Perancangan sistem dilakukan dengan memperhitungkan kelayakan sistem untuk
diterapkan dengan melakukakn pengujian terhadap gangguan seperti terjadinya
fault. HMI dirancang dengan berbasis [oT agar dapat diakses dimana saja dengan
memanfaatkan webserver Siemens yang diaktifkan melalui software TIA Portal
dan dirancang dengan menggunakan HTML sebagai kode yang dapat
ditampilkan melalui web browser. HMI pada web browser dapat memberikan
instruksi untuk dieksekusi pada PLC dan menampilkan indikator yang
menandakan kondisi peralatan pada halaman web browser. Webserver Siemens
diakses melalui jaringan WLAN dengan memasukkan ip address PLC pada web
browser.
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Abstract

Automatic systems are needed to increase productivity in today's industry.
The system to be applied.to-the loading and unloading. process does not have
automation while charging silos and cement drawings from silos, on the other
hand the use of fixed HMI also inhibits the smoothness of the production process
when a sudden interruption occurs. System design is done by taking into account
the feasibility of the system to be applied by conducting tests on interference such
as fault occurrence. HMI is designed with loT-based to be accessible anywhere
by utilizing the Siemens webserver enabled via TIA Portal software and designed
using HTML as a code that can be displayed through a web browser. HMI on the
web browser can provide instructions for execution on the PLC and display
indicators that indicate the condition of the equipment on the web browser page.
The Siemens webserver is accessed through the WLAN network by entering the
ip address of the PLC in the web browser.
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