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ABSTRAK 

Proses pemesinan adalah salah satu klasifikasi dari sebuah proses 

produksi. Didunia industri proses pemesinan banyak digunakan dalam membuat 

sebuah produk karena proses pemesinan dapat menghasilkan sebuah produk yang 

tingkat kepresisiannya cukup tinggi dan sesuai dengan spesifikasi geometri yang 

diinginkan. Karena keterbatasan logam yang tersedia di alam maka dicari solusi 

pengganti logam untuk menghasilkan suatu produk yaitu komposit. Salah satu 

spesifikasi geometrik produk adalah kekasaran permukaan. Kualitas kekasaran 

permukaan ini sangat dipengaruhi oleh berbagai variabel proses. Dalam penelitian 

ini diteliti pengaruh variabel proses gerak makan, dan kedalaman potong dimana 

dengan melihat nilai kekasaran arimatik. Metode uji hipotesis Analysis of Varians 

Dua Arah dengan Interaksi digunakan untuk melihat pengaruh pengaruh kedua 

variabel proses tersebut terhadap kekasaran permukaan yang dihasilkan. Dari 

hasil penelitian menunjukkan bahwa dari kedua variabel proses tersebut yang 

mempegaruhi adalah gerak makan dan kedalaman potong terhadap perubahan 

kekasaran permukaan. Dan metoda tersebut juga menjelaskan ada interaksi antara 

gerak makan dan kedalaman potong terhadap kekasaran permukaan. Dari 

penelitian dapat dilihat bahwa semakin besar nilai gerak makan dengan variasi 

kedalaman potong maka semakin besar juga nilai kekasaran permukaan . 

Berdasarkan hasil analisis regresi didapatkan nilai koofesien korelasi untuk gerak 

makan yaitu 0,92; 0,86; dan 0,97. Secara skala interval atau ratio termasuk dalam 

range sangat berpengaruh.  
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