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Abstrak

Dalam tugas akhir ini dirancang suatu program PLC yang dibuat dari
software PLC Siemens S7-1500. Adapun program yang dibuat ada dua macam
yaitu program PLCdan.;Human -Machine" Interface; (HMI) yang dilengkapi
dengan panel dan tombol-tombol untuk memonitoring secara real time. Program
PLC ini diimplementasikan pada sistem kontrol proses loading dan ekstraksi
pada silo (storage). Dimana program-program yang dibuat dengan menggunakan
PLC Siemens S7-1500 tersebut dirancang dengan menggunakan bahasa
pemograman Function Blok Diagram (FBD). Metoda yang digunakan pada
pembuatan pemograman menggunakan simulasi dan aljabar boolean, artinya
sistem yang dibuat pada program PLC ini berupa on/off condition. Pengujian
sistem secara keseluruhan dilakukan dengan cara mengujikan proses loading dan
ekstraksi apakah berjalan sesual dengan metoda on/off condition tersebut. Selain
itu untuk mengujikan program PLC yang telah dibuat dapat diimplementasikan
secara sempurna juga dilakukan pengujian terhadap Human Machine Interface
(HMTI) dengan mengujikan error (kesalahan) dan interlocking (keadaan darurat).
Dari pengujian yang telah dilakukan program PLC dan HMI berfungsi dengan
baik, ini ditandai dengan running proses loading dan ekstraksi yang sesuai narasi
dan HMI yang dapat memonitoring sistem secara real time ketika diujikan
dengan kesalahan dan dalam keadaan-darurat.
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Abstract

In this final project designed a PLC program made from Siemens S7-1500 PLC
software. The program is made there are two kinds of PLC programs and Human
Machine Interface (HMI) equipped with panels and buttons to monitor in real
time. This PLC program is implemented in the process control system loading
and extraction on silos (storage): Where the programs are made using Siemens
P7 S7-1500 is designed using the programming language Function Block
Diagram (FBD). The method used in making programming using boolean
simulation and algebra, meaning that the system created on this PLC program in
the form of on / off condition. The overall system test is done by testing the
loading and extraction process if it runs according to the on / off condition
method. In addition to testing the PLC program that has been made to be
implemented perfectly also tested the Human Machine Interface (HMI) by testing
the error (error) and interlocking (emergency). From the tests that have been done
PLC and HMI programs-work well, this is marked by running loading process
and the appropriate extraction of narration and HMI that can monitor the system
in real time when tested with errors and in an emergency.
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