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ABSTRAK 

PT Semen Padang merupakan salah satu BUMN yang ada di Indonesia, 

yang memproduksi semen terbesar di indonesia. Semen Transport merupakan 

Fasilitas pengiriman Semen jadi yang akan transport dari Semen Silo ke Bagian 

pengemasan (Packer) melalui Belt Conveyor. Selama proses transport terdapat 

debu semen akibat proses peralatan semen transport sehingga digunakan Jet Pulse 

Filter untuk menghisap debu semen sehingga tidak terbuang sia-sia dan dapat 

digunakan kembali. Di belt Conveyor kapasitas semen dapat dimuat kurang lebih 

750 ton /jam. Dalam meningkatkan produksi semen untuk pengiriman dari Semen 

silo Ke Pengemasana (Packer) maka dibutuhkan teknologi sistem Kendali yang 

dapat mengontrol keadaan lapangan secara akurat. 

Berdasarkan hal ini peneliti melakukan perancangan  program untuk 

fasilitas Semen transport yang bersifat otomatisasi dengan menggunakan 

pengendali PLC Siemen S7-300 dan peninjauan Proses Semen transport dengan 

Menggunakan HMI Intouch Wonderware yang dapat mempermudah dalam 

pengoperasian dan pemantauan terhadap fasilitas semen transport. Fasilitas 

transportasi klinker ini dibedakan menjadi dua proses, yaitu proses unloading dan 

loading. Fasilitas  transportasi klinker ini juga akan dilengkapi dengan HMI, yang 

dapat mempermudah dalam pengoperasian dan pemantauan terhadap fasilitas 

transportasi klinker. 
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ABSTRAK 

PT Semen Padang is one of the state-owned enterprises in Indonesia, 

which produces the largest cement in Indonesia. Semen Transport is a Cement 

delivery facility so that will transport from Semen Silo to Packing Section through 

Belt Conveyor. During the transport process there is a cement dust from the 

transport cement equipment process so that the Jet Pulse Filter is used to inhale 

the cement dust so it is not wasted and can be reused. In the conveyor belt cement 

capacity can be loaded approximately 750 tons / hour. In increasing the 

production of cement for delivery from Cement silo To Pengemasana (Packer) then 

required technology Control system that can control the state of the field 

accurately.  

Based on this research, the researcher undertook the design of the 

program for the automated transport cement facility using the Siemen S7-300 PLC 

controller and the Cement Transport process overview by Using Integral 

Wonderware HMI which can facilitate the operation and monitoring of the 

transport cement facility. Clinker transport facility is divided into two processes, 

namely the unloading and loading process. The clinker transport facility will also 

be equipped with HMI, which can facilitate the operation and monitoring of clinker 

transport facilities. 
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