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ABSTRAK

Sistem otomatisasi merupakan sistem yang luas yang terdiri beberapa
sub sistem, dimana masing masing sub sistem memiliki konfigurasi yang rumit.
Dalam perancangan sistem otomatisasi sangat penting untuk menemukan
konfigurasi yang tepat. Oleh sebab itu diperlukan metoda yang membantu dalam
perancangan sistem otomatisasi. Dalam penelitian ini, peneliti membuat
rancangan sistem otomatisasi dengan menggunakan PLC Siemens S7-1500
dengan menggunakan bahasa FBD yang berbasis simulasi. Perancangan program
PLC dengan menggunakan software TIA Portal. Kemuadian rancangan diuji
dengan berbagai kondisi. Pengujian rancangan berupa pengujian start/stop
sequence, interlocking, dan fault. Dengan hal ini, rancangan yang dibuat peneliti

dapat dinyatakan berhasil.
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ABSTRACT

Automation system is a large system consisting of several sub-systems, where

each sub-system has a complex configuration. In automation system design it is

very important to find the right configuration. It is therefore necessary to assist

methods in the design of automation systems. In this study, researchers

designed the automation system using Siemens S7-1500 PLC by using

simulation-based FBD language. Design of PLC program using TIA Portal

software. The design kemuadian tested with various conditions. Testing of the

design of testing start / stop sequence, interlocking, and fault. With this, the

design of the researcher can be declared successful.
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