
 

 

BAB V PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Setelah melakukan penelitian ini dapat disimpulkan bahwa : 

a. Parameter proses yang paling mempengaruhi kualitas kebulatan dari tiga 

faktor yang diteliti adalah gerak makan 

b. Kondisi parameter proses yang dapat digunakan untuk meningkatkan kualitas 

kebulatan adalah menggunakan kecepatan potong (Vc) tinggi seperti 30 

m/min, gerak makan (f) tinggi seperti 0.5 mm/rev, dan menggunakan coolant 

atau fluida pendingin berupa kompresor (air blow) 

5.2 Saran 

Untuk penelitian selanjutnya disarankan agar melakukan penelitian dengan level 

faktor yang lebih tinggi pada kecepatan potong seperti diatas 30 m/min dan 

pemilihan coolant yang lebih berpengaruh pada pengujian pembubutan material 

komposit. 


