
 

 

1 BAB V 

PENUTUP 

1.1 Kesimpulan 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan terhadap kawat stainless steel AISI 

316L yang telah diproses melalui metode wire drawing, maka didapatkan kesimpulan 

sebagai berikut : 

1. Semakin besar tingkatan tahapan reduksi atau deformasi pada proses wire 

drawing dapat meningkatkan beberapa sifat mekanik dari kawat stainless 

steel AISI 316L. Pada kondisi awal dan seiring dengan pemberian tahapan 

reduksi penampang dapat meningkatkan nilai kekuatan tarik dari 541 MPa 

hingga 1570 MPa, nilai modulus elastisitas dari 7,9 GPa hingga 39,2 GPa 

dan nilai kekerasan dari 244 VHN hingga 624 VHN. 

2. Semakin besar tahapan reduksi pada proses wire drawing menurunkan nilai 

elongasi kawat stainless steel AISI 316L dari 59,7% hingga 5,0%. 

1.2 Saran 

Berdasarkan penelitian yang dilakukan, sebaiknya proses penarikkan kawat 

atau wire drawing yang dilakukan harus dengan tingkat deformasi yang lebih kecil 

atau sistem wire drawing ganda supaya menghindari terjadinya putus yang 

berkepanjangan disaat proses wire drawing berlangsung serta dapat menghemat 

waktu pengerjaan. 

 


